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TERMINOLOGIE

INDICE PENTRU FACILITAREA CONSULTARII ANUMITOR TERMENI FOLOSITI IN
PREZENTUL MANUAL:
e = diviziune minima de verificare
Max = capacitate maxima a instrumentului
Min = capacitate minima
n = numar de diviziuni
dispozitiv receptor sarcind = balanta sau structura
zero absolut = zero de calibrare instrument (+/- 1/4 e )
Instrument = aparaturd computerizata
Cantarire esantion = masa de folosit ca referintd pentru calibrare
G = indicatie greutate bruta
N = indicatie greutate neta
T = indicatie tara
PT = indicatie tara predeterminata
MD = abreviere pentru ,,diviziuni multiple”
MC = abreviere pentru ,,limite de cantarire multiple”
Baud rate = viteza de transmisie al canalului serial
Frame = format parola de transmisie
Indicatoare luminoase = semnalizatoare de indicatii (ex. led)
ect = etcetera
g = grame
kg = kilograme
gl = valoare acceleratiei gravitationale la locul de instalare a instrumentului
g2 = valoare acceleratiei gravitationale la locul de calibrare a instrumentului
s### = secunde
ms = miime de secunda
I€ = notd, informatie sau procedurd important
A\ - atentie, notd, informatie sau procedurd care, daca nu este executatd cu multd atentie, ar putea

provoca moartea sau grave leziuni la persoana

N
O] )
= priza de retea

M = indicatie functie neomologata




| 1. Preambul |

Scopul manualului este de a aduce la cunostinta operatorului, prin imagini $i exemple ghidate, masurile
si criteriile fundamentale pentru instalarea si folosirea corecta a instrumentului.

Aparatura trebuie instalatd doar de personal specializat care trebuie sd fi consultat si invatat prezentul
manual.

Prin ,,personal specializat” se ntelege personal care, in urma unei
pregatiri si experiente profesionale, a fost autorizat Tn mod expres de
,Responsabil cu siguranta instalatiei” s execute instalarea, folosirea
si mentenanta terminalului.
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O atentie speciala, in faza de proiectare, a fost pastratd cu scopul de a putea folosi instrumentul
conform normelor europene respectind masurile prevazut de decretul Legislativ din 29.12.1992, nr.
517, modificat prin decretul legislativ din 24 februarie 1997, nr. 40 si utilizatorul va trebui sa se asigura
ca instalatia este conforma cu dispozitiile mai sus mentionate.
Este de obligatie instalatorului sd parametrizeze i sd calibreze instrumentul conform necesitatilor
specifice, respectand cu scrupulozitate ceea ce este mentionat.

Este interzisd manipularea dispozitivelor si folosirea aparaturii de
personal nepregatit; in acest scop, este necesara consultarea si
respectarea manualului de fiecare data cand este necesar a se interveni
asupra parametrilor de instalare.

Pentru orice anomalie Tntalnita, adresati-va centrului de asistenta autorizat.

Informatiile 1 imaginile prezentate in continuare sunt actualizate la data editarii mentionata pe coperta
a doua, de asemenea informatiile tehnice confinute in prezentul manual sunt proprietatea exclusiva a
societdfii constructoare i de aceea este interzisd reproducerea lor prin fotocopiere si divulgarea fara
autorizatie in scris din partea acesteia.

Data editiei si numarul documentului identifica corespondenta Intre manual si firmware-ul instalat.

In cadrul politicii de calitate a societatii, societatea constructoare se angajeazi pentru imbunitatirea
continud a produselor. Acest lucru ar putea duce la modificari ale partilor componente ale sistemului
fara, totusi, sa aduca prejudicii caracteristicilor metrologice.

In cazul in care se intdlnesc diferente Intre ceea ce este mentionat In prezentat in acest manual si
aparatura detinutd de dumneavoastra, adresati-va centrului de asistentd autorizat.

| 1.1 Utiliziri nepermise |
Daca nu se stabileste altfel in faza de comanda, terminalul sau instalatia completa ce vi s-a furnizat nu
trebuie sa functioneze pe masini sau instalatii Tn miscare deoarece ar putea sa nu fie posibil a garanta
precizia de cantarire asa cum este specificat de normele EN45501.
Tot ceea ce nu este descris Tn mod expres in prezentul manual trebuie considerat ca folosire improprie a
aparaturii.

Orice tentativa de incdlcare a punctelor de interdictie legale, de
modificare a parametrilor de programare legate de datele ponderale de
cantarire si indicatiile primare din partea utilizatorului sau a
personalului neautorizat, duce automat la pierderea garantiei si
scuteste societatea constructoare de orice raspundere pentru
eventualele daune provocate persoanelor sau lucrurilor.




| 1.2 Siguranti

Puterea electrica folosita este la o tensiune suficient de ridicata incat
sa fie periculoasd pentru viata.

Mentenanta si reparatiile partilor electrice si electronice trebuie sa fie
efectuate doar de tehnicieni calificati, dupa luarea masurilor de
siguranta adecvate.

Respectati cu scrupulozitate ceea ce este mentionat pe placa de identificare a datelor electric aplicatd pe
aparatura. In cazul in care lipseste sau este ilizibila, solicitati-o centrului de asistentd autorizat.

Este interzisa manipularea dispozitivelor si folosirea aparaturii de catre personal nepregétit; in acest
scop este necesar a se consulta si respecta ceea ce este mentionat in prezentul manual oricand trebuie sa
se intervina pentru folosirea si mentenanta terminalului.

Tensiunea de alimentare a aparaturii este monofazica de 230V +10% -15% si trebuie prevazuta cu un
eficient pol de pamant, verificand ca linia echipotentiald de pamant respectd ceea ce este prevazut de
normele Tn vigoare. Verificati cd intre pamant si neutru nu exista diferentd de potential.

Lipsa impamantarii determina o functionare incorecta si periculoasa a instrumentului.

Linia de alimentare electrica trebuie sa fie privilegiata. Daca exista, folositi linia de alimentare a
computerelor. Dacd nu exista o linie stabila, introduceti un grup de continuitate cu unda sinusoidala sau
stabilizatoare de retea. Dacd terminalul trebuie sd fie conectat la alte dispozitive precum computer sau
altul, Tnainte de a incepe conexiunile, debransati-le de la reteaua de conectare.

Instructiunile de sigurantd incluse in prezentul manual nu au intentia
de a exclude alte situatii sau conditii ce ar putea rezulta a fi
periculoase. Se intelege de al sine cd simt de rdspundere, atentie si
prudentd sunt factorii cu care o aparaturd electricd nu poate fi
inzestratd si de aceea persoana ce o foloseste si executd mentenanta
trebuie sd dea dovada.

Daca utilajul trebuie instalat Tn medii cu pericol de explozii, acest
lucru este indicat in mod expres ca specificatie de comanda.
Aparatura standard nu este conceputd sa functioneze in medii cu
atmosfera ce prezinta potential exploziv.

\ 1.3 intretinere si mentenanta

Inainte de orice interventie de curatare, este obligatorie deconectarea
aparaturii de la priza de refea.

Nu folositi produse agresive (solventi sau similare), ci o panza umeda cu detergent.
Evitati infiltratiile de lichid 1n instrument, stergeti cu o panza moale.
Daca siguranta operativa a aparaturii nu mai este garantata, opriti imediat instrumentul, scoateti
stecherul din priza, pastrati-l intr-un loc sigur si contactati centrul de asistenta autorizat. Acest lucru
poate apdrea atunci cand:

e Aparatura prezentd semne vizibile de avariere sau stricare.

e Indicatiile vizibile arata o eroare clara.

® Aparatura a fost pastratd timp Indelungat in conditii improprii.



| 2. Probi si instalare

| 2.1 Probi si stocare

Orice instrument produs este controlat si supus probei pentru a garanta un produc ce functioneaza si cu
o duratd de operativitate lungd, si daca este prevazut, certificat de functionarul Organismului Notificat.
e In momentul primirii instrumentului, controlati eventuale daune suferite in timpul transportului.
¢ Dezambalati instrumentul cu grija. Pastrati ambalajul original pentru eventualele transporturi
sau mutdri ulterioare.
e Stocati instrumentul pe suprafete plane, solide, reparate fara puternice diferente de temperatura
si umiditate, in siguranta, departe de posibilele avarieri din partea personalului neautorizat.
¢ Nu suprapuneti material.
¢ Serecomanda prudentd Tn momentul miscarii instrumentului.

Stocati instrumentele asa cum le-ati primit. Nu puneti unul peste altul paletii
sau orice alt tip de material.




| 3. Introducere

| 3.1 Ce reprezint:

Instrumentul este un convertor analogic digital pentru celule de sarcina construit cu o atentie deosebita
pentru lucrul Tn mediu industrial, si are astfel caracteristici ce permit o functionare in conditii dure.
Instrumentul respecta exigentele descrise n standardul international EN45501.

Pentru o mai mare sigurantd, instrumentul este prevdzut cu teste automate s$i un program de
diagnosticare cu semnalizarea tipului de eroare.

Cutia poate fi Tn versiunea pentru masa, de perete sau rack. Tabloul comenzilor este in versiunea anti-
stropire cu taste realizate pentru atingere tactila.

Vizorul are o puternica vizibilitate, unele informatii sunt evidentiate cu indicatii luminoase separate.
Sunt implementate filtre prin radiofrecventda EMI/RFI si izolatii optice pentru a asigura functionarea 1n
medii dificile.

Partea specifica de conversie analogica/digitala este controlatda cu un single-chip integrat, legat In mod
adecvat la micro-controlorul de gestiune.

Tipul de conversie folosit este cu modulatie DELTA SIGMA (2 canale) cu filtru digital n cadere.
Toate functiile de reglare a castigului, a zeroului si filtrului sunt controlate digital.

Toate figele electronice, ce compun instrumentul, servesc pentru a asigura un grad de calitate ridicat.
Poate fi conectat la orice celuld de sarcind omologatda OIML R60, este aprobat pentru functionarea la
scara individuala;

Instrumentul este propus pentru a fi folosit singur sau cuplat la alte aparaturi industriale pentru diferite
utilizari, dintre care unele sunt descrise in continuare:

- Cantarire vehicule stradale si feroviare.

- Citire valoare greutate in cadrul liniilor de productie

- Cantarire diverse produse cu bascule pentru diverse solutii; (ilmpamantare cablu planseu sau
suspendate)

- Cantarire 1n instalatii cu incarcare automata si/sau dozare

- Cantarire cu Incdrcare suspendatd (cantdrire suspendatd in mediu alimentar si nu)

- Determinarea masei pentru calculul unei plati, tarif, taxe, prime, amenzi, remuneratii,
indemnizatie sau compensatie de tip analog, pentru determinarea pretului in functie de masa
pentru vanzarea directd la publica, in plus de determinarea altor marimi precum cantitatea,
parametrii §i caracteristicile corelate masei.

- Cuplare la sisteme de achizitionare date si computer

- Gestiune dispozitive de coordonare ale operatiunilor de cantarire

- Conexiuni in retea pentru transfer de date

- Instalatii de miscare

- Cu dispozitive apte pentru automatizarea functiondrii cantarelor prin miscarea automatd a
materialului.



| 3.2 Specificatii tehnice

Caracteristici hardware:

Display LCD 16x2 randuri
Tastatura cu 20 de taste

Canal serial rs232/485 cu fisa CPU
3 iesiri set-point 24 Volti

3 intrari (taste izolate selectionabile)
Calendar clock

Caracteristici software:

Gestiune calibrare doud faze

Gestiune de 1 periferic RS 232 de imprimare (TM295/KUBE200/DP24)
Gestiune de 1 periferic RX 485 TX continuu pentru repetitor

Capacitate de memorare pana la maxim 200 de cantariri

Operatiune de imprimare automijloc

Imprimare Intrare (PRINT+YES)

Imprimare lesire (PRINT+NO+YES)

Imprimare cu Tard Cunoscuta (PRINT+YES)
Stergere numadr Fisd Progresiva



| 3.3 Operatiuni preliminare

1 — Efectuati o noua calibrare a cantarului
2 — Programatii specificatiile cantarului (P. Max, div, zecimale, unitate de masura)

3 — Efectuati ,,inregistrare data i ora”
a. Ceruta la prima pornire

4. Selectionati campurile ce se doresc a se imprima
a. Tasta functie F7 la pornirea terminalului

5 — Inregistrati caracteristicile de conectare pentru serialul 1, 2
a. Setup masina meniu ,,SERIALE”

6. Operatiune de cantdrire si imprimare
a. Puneti materialul pe cantar
b. Apasati tasta PRINT pentru a activa procedura de cantarire automijloace
c. Apasati tasta YES pentru a efectua imprimarea introdusa

d. Apasati tasta NO pentru a efectua imprimarea iesita dupd reamintirea numarului de memorie

7 — Operatiune de inregistrare praguri (set-point)
a. Apasati tasta PROG
b. Apasati tasta YES pentru a intra in pragul 1
c. Apasati tasta
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| 4.4 Lista functii selectionabile

Si in timpul functionarii normale (apasand, in combinatie, doua taste)

Taste Descriere functie executata
1 ! = | Vizualizare 1/10 e
Yes ! = | Vizualizare mV/V si puncte citite de convertor
Yes = | Confirmare rubrica vizualizata
No = | lesire rubrica vizualizata
ZERO = | Aducere la zero cantar
—T = | Obtinere tara
—T = anegistrare tard cunoscuta
PROG = | Programare set-point/ceas/stergere/imprimari
Print = | Imprimare
On/Off = | Pornire/oprire display
1 = | blocare tara
l = | deblocare tara
0....9 = | Rapel tare memorate

| 4.5 Functie taste in mod normal |

| Tasta ZERO — Dispozitiv de aducere la zero |
Tasta de aducere la zero cantar de cantarire.

| Tasta — T« - Obtinere tara |
Tasta de obtinere greutate prezenta in cantar ca si valoare de tara.

| Tasta —T - Inregistrare tard |
Prin apdsarea tastei, valoarea tarei trebuie inregistratd prin tastatura numerica si indicatorul va
vizualiza greutatea netd in randul de deasupra, si tara Tnregistratd in randul de jos.

‘ Tasta Prog — Programare set-point/ceas/ |
Se are acces la inregistrare celor trei valori de set-point sau prin apdsarea NO la inregistrarea datei si a
orei.

| Tasta print — imprimare date (Pod basculi/basculi) |
In cazul in care este abilitatd functia Pod Basculd, se are acces la imprimare intrare sau prin apdsarea
NO la imprimare iesire.
In cazul in care este abilitatd functia Basculd, dupi apasarea tastei este realizatd imprimarea greutatii
citite in acel moment.

| Taste de la 0.....9 — memorare tare |
Se are acces la Tnregistrarea celor trei valori de set-point sau prin apdsarea NO la inregistrarea datei si
orei.
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‘ 5. Folosire terminal

| 5.1 Mesaj la pornire

La pornirea terminalului este efectuat testul display-ului, vizualizand timp de doud secunde mesajul
urmator:

| ABP. Sisteme de Cantirire .... |

Ulterior este vizualizatd versiunea software-ului si ZONA de folosire (timp de doua secunde).

| ZONA A |

Ulterior este vizualizata data si ora din memoria masinii

08/08/2005
17:20:30

Este deci prezentatd masca de lucru unde, in mod normal, pe 2 randuri de display sunt vizualizate
urmatoarele cdmpuri:

Randul 1 este vizualizat N XXXXXXX si unitatea de masura unde N este pentru greutate neta.
Randul 2 este vizualizat T XXXXXXX si unitatea de masurd unde T este pentru tara.

[atad Tn continuare un exemplu de vizualizare:

N 2,100 kg
T 0kg
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| 5.2 Operatiuni de cintiirire |

| 5.2.1 Dispozitiv de aducere la zero |

Apasarea tastei ZERO timp de doua secunde determind aducerea la zero a indicatorului greutatii cu o
precizie de 0,25 e. Prin apdsarea tastei, valoarea greutatii brute vizualizate este obtinutd ca noua valoare
de zero cu conditia sa fie respectate urmatoarele conditii timp de o secunda:

a) indicare stabila

b) greutate brutd a + 2% (aduceri al zero succesive) a F.S. 1 jurul zeroului de calibrare. [BiSIOMg

este semnalat: [RNMGDIMGGH display timp de trei secunde.

¢) Nu este 1n functiune nici un dispozitiv de tara.
NB: in cazul in care nu sunt respectate cerinfele mai sus indicate, display-ul va indica mesajul NO
ZERO, valoarea zero dobanditd nu este pastratd in memorie in cazul lipsei Incarcarii.

| 5.2.2 Obtinere tari |

Pozitionati pe cantar tare ce trebuie dobandita si asteptati stabilizarea valorii.
Prin apasarea tastei —T«— valoarea greutatii brute este admisa ca valoare de tard daca sunt respectate
urmatoarele conditii timp de o secunda:

a) indicarea trebuie sa fie stabila

b) valoarea trebuie sa fie mai mare sau egala cu le.

¢) valoarea trebuie sa fie pozitiva

d) valoarea trebuie sa fie inferioara la F.S.

e) nu trebuie sa fie n functiune dispozitiv de tara predeterminata.
In cazul in care nu sunt respectate punctele b, d si e, este vizualizata mesajul de eroare ,,Tara No”.
Descarcand greutatea se va obtine o indicare cu semn negativ egala cu cantitatea de greutate descarcata.

Cu functia cu limite de cantdrire multiple (MC), operatiunii de comutare automate campului de
cantarire superioara, valoarea de diviziune a tarei, este raportata automat operatiunii diviziunii raportate
la campul atins.

NB: in cazul in care nu sunt respectate cerintele mai sus indicate, display-ul va indica mesajul NO
ZERO, valoarea zero dobandita nu este pastratd in memorie in cazul lipsei incarcarii.
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| 5.2.3 Inregistrarea unei tare predeterminate

Este posibil, in timpul functionarii, sd se nregistreze o tara cunoscuta care, odata nregistrata, va fi
vizualizata pe al doilea rand al display-ului.

Functia nu este acceptata in cazul in care:
a) un dispozitiv automat de tara este deja activ
b) valoarea este mai mare sau egala cu F.S.

Apasati tasta —T si Tnregistrati valoarea de greutate corespunzatoare tarei prin intermediul tastaturii
numerice, apoi apasati pentru confirmare tasta Yes.

In cazul 1n care nu sunt respectate punctele a si b, vizualizarea se va intoarce automat la modalitatea
standard.

In cazul Tnregistrarii unei valori ce nu este pe aceeasi linie cu diviziunea instrumentului, valoarea de
tard este in mod automat rotunjita la diviziunea corecta.

| 5.2.4 Anularea unei tare

In cazul 1n care s-a Tnregistrat o tard cunoscutd, prin tasta —T, sau a fost dobandita prin tasta —T+«—,
este posibila anularea valorii realizdnd urmatoarea procedura:

Apasati tasta —T, al doilea rand al display-ului va vizualiza

N 2,100 kg
T 0kg

Confirmati prin Yes si display-ul se va Tntoarce la modalitatea de cantarire si a anulat tara.

| 5.2.5 Inregistrare de set-point

Apasati tasta Prog pentru a accede la inregistrarea iesirilor set-point (descriere mentionata la paragraful
6.2.11).

| 5.2.6 Inregistrare ceas

Apasati tasta Prog pentru a accede la inregistrarea datei si orei (vezi paragraf 5.2.18)

‘ 5.2.7 Stergere imprimairi in memorie

Apasati tasta Prog pentru a accede la stergerea imprimarilor 1n intrare (vezi paragraf 5.2.19)

| 5.2.8 Imprimare

Prin apdsarea tastei Print se poate realiza imprimarea in doud moduri diferite:
1 modalitate Pod Basculd (vezi paragraf 5.2.9)
2 modalitate Basculd (vezi paragraf 5.2.11)
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\ 5.2.9 Cantérire si imprimare modalitate Pod Bascula

Prin apdsarea tastei Print, in cazul in care sunt indeplinite urmatoarele condifii.

e (reutate stabild si pozitiva

e (Greutate neta > 0;
Display-ul va vizualiza mesajul IMPRIMARE INTRARE?, apadsand tasta YES masina va imprima
cantarirea mijlocului auto in intrare, evidentiind urmatoarele date:
- data cantarii la intrare
- ora cantdrii la intrare
- numar de memorie ce va servi pentru rapel la iesire
- greutate evidentiata

Data Ora Nr. prog
12-10-00 5:45

Nr. memorie Greutate intrare

3 27940 | Kg

Nota: numarul de memorie este atribuit automat in momentul in care este efectuatd imprimarea la
intrare $i este sters automat in momentul in care se face imprimare iesire, deci se va intdmpla ca acest
numar sd se mareasca de fiecare datd intrd un mijloc auto si pand ce nu este realizatd imprimarea la
iesire, numarul de memorie va fi ocupat i nu poate fi utilizat chiar si 1n lipsa alimentarii (maxim 200).

N.B. Aceasta functie este conferita in programarea internd a instrumentului si
poate fi schimbata doar de personal abilitat.

| Pentru mai multe informatii, sunafi la centrul de asistenta.
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Prin apasarea tastei Print, in cazul in care sunt Tndeplinite urmatoarele conditii.

e (reutate stabild si pozitiva
e (Greutate neta > 0;

Display-ul va vizualiza mesajul IMPRIMARE INTRARE?, apdsand tasta NO masina va trece automat
la cererea IMPRIMARE IESIRE? Confirmand cu tasta Yes terminalul FCO1 va vizualiza mesajul Num.
Memorie? In acest punct prin tastatura numericd va fi necesara inregistrarea nur. De memorie referitor
la imprimarea la iesire (anterior imprimat pe fisd) si apoi confirmarea cu yes; Se va proceda astfel la
imprimarea cantaririi mijlocului auto la iesire, evidentiind urmatoarele date:

- data cantarii la iesire

- ora cantarii la iesire

- numar de memorie reamintit la iesire

- greutate evidentiata

- diferenta intre greutatea la intrare si greutatea la iesire

- numarul progresiv de cantarire

Data Ora Nr. prog

Nr. memorie Greutate intrare

Data Greutate iesire

12-10-00 \ 27940 | kg

Ora

15:30 \ 10000 | Kg

Nr. memorie

3 \ 17940 | Kg
N.B. Este important ca in faza de imprimare legire sa se reaminteasca

l numdarul de memorie exact deoarece odata confirmat i imprimat va fi

automat sters din memorie §i va mai putea fi refolosit!!!
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| 5.2.12 Cantirire si imprimare totaluri modalitate Basculi

Prin apdsarea tastei Print, in cazul in care sunt Indeplinite urmatoarele condifii.
e Macar o cantarire individuala;

Display-ul va vizualiza mesajul IMPRIMARE INDIVIDUALA?, prin apisarea tastei NO masina va
incepe, prezentdnd mesajul IMPRIMARE TOTALURI?, confirmind prin tasta YES se va porni
imprimarea totaluri, unde vor fi adunat netul, brutul, tare imprimate individual pana la ultimul total
imprimat, vor fi evidentiate urmatoarele date.

- data imprimarii TOTALURI

- ora imprimarii TOTALURI

- numar de cantdriri individuale cuprinse in totalul ce este imprimat

- greutate bruta totala

- greutate neta totald

- tard totald daca este prezenta

In continuare va propunem un exemplu de imprimare:

Data Ora Nr. prog

Greutate bruta totala

| 27940 | kg
Tara totala

\ 10000 | Kg
Greutate neta totala

| 17940 | Kg

N.B. Aceasta functie ,,Modalitate Bascula” este conferita in programarea interna a

l instrumentului si poate fi schimbata doar de personal abilitat.

‘ Pentru mai multe informatii, sunafi la centrul de asistenia.
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| 5.2.14 Inregistrare set-point

Sistemul prevede posibilitatea de a inregistra trei valori de alarma set-point independente intre ele,
fiecarei iesiri 1i corespund doud valori (Val. 1 Val. 2) prin intermediul cdrora se poate modifica logica
de functionare sau normal deschis (schema 1) sau normal inchis (schema 2), sau control greutate —
schema 3).

1) Dupa apasarea tastei Prog va aparea mesajul:

Programare
lesiri?

2) Confirmati cu tasta Yes si va aparea mesajul:

Programare
Tesiri?

3) Acolo unde IESIRE 1 identifica ce set point se programeaza $i 6-13 numarul pin-urilor pe
conectorul DB 15 unde se afla iesirea. Prin confirmarea cu Yes, se va vizualiza:

Iesire 1 6-13
Val. 1> 1000

4) Acum prin tastatura numerica, Tnregistrati prima valoare de greutate de deasupra pe care contactul o
va comuta si confirma cu Yes

Iesire 1 6-13
Val. 2 > 2000

5) Acum prin tastatura numerica, inregistrati a doua valoare de deasupra pe care contactul o va comuta
din nou si confirma cu Yes

Dupa confirmare, display-ul se va intoarce la vizualizarea standard si va activa iesirea cu valorile
inregistrate, in cazul 1n care se doreste inregistrarea si a iesirii 2 si 3, repetati operatiunea, la punctul 2
fiind atenti si apasand No pentru a selecta iesirea dorita, si realizati restul procedurii de ka punctul 3 asa
cum este descris.

l e | TENSIUNE MAXIMA ADMISA 24V DC/AC
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‘ 5.2.17 Functionare Cantar Numérare Buciti

Sistemul prevede posibilitatea de a folosi terminalul MB 01 cu functia de cantar numarare bucati
(abilitand-o 1n set up la parametri generali), aceastd functie permite convertirea greutatii vizualizate Tn
numar bucati determinidnd automat Greutatea Medie Unitard, sau imprimandu-l, prin intermediul
tastaturii numerice.

In tipul fazei de determinare a greutatii medii unitare, este bine sa fiti atenti ca bucatile utilizate sa aiba
o greutate aproape similara, este deci de preferat a se folosi un numar cat mai mare de bucati pentru a
efectua o cat mai bund medie.

1) Dupa apasarea tastei Prog va aparea mesajul:

Programare
Numar bucati?

2) Confirmati cu tasta Yes, si apoi va aparea mesajul

Introducere Numar Bucati
Numar 1

3) inregistra‘;i prin intermediul tastaturii numarul de bucati si confirmati cu tasta Yes:

Display-ul va vizualiza numarul de bucati evidentiat

N 1500,0 kg
P 10

19



| 5.2.18 Inregistrare ceas

Apasati tasta Prog, pe display apare:

programare
iesiri?

Apasati tasta No, pe display apare:

programare
ceas?

Apasati tasta Yes, pe display apare:

Inregistrare ora
>

Inregistrati ora exprimata prin doua cifre de la 0 la 23 si confirmati cu YES, pe display apare:

Inregistrare minute
>

Inregistrati minute exprimate prin doua cifre de la 0 la 59 si confirmati cu YES, pe display apare:

Inregistrare zi
>

Inregistrati numarul zilei exprimat prin doua cifre de la 1 1a 31 si confirmati cu YES, pe display apare:

Inregistrare luna
>

Inregistrati numarul lunii exprimat prin doua cifre de 1a 1 la 12 si confirmati cu YES, pe display apare:

Inregistrare an
>

Inregistrati numarul lunii exprimat prin patru cifre si confirmati

Aduceti la zero imprimari
din arhiva?

cu YES, pe display apare:

Prin apasarea tastei No se iese din program si va intoarceti la faza de vizualizare a greutatii, prin
apasarea tastei Yes, in schimb, se va realiza stergerea arhivei (vezi capitol 5.2.17)
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‘ 5.2.19 Stergere imprimari in memorie

Apasati tasta Prog, pe display apare:

programare
iesiri?

Apasati tasta NO, pe display apare:

programare
ceas?

Apasati tasta NO, pe display apare:

Stergere imprimari din
arhiva?

Apasati tasta YES, pentru cateva secunde pe display nu mai apare nimic, apoi va reveni la vizualizarea
standard de greutate:

N.B.: dupa urmatoarea operatiune nu va mai fi posibil a se recupera cantaririle.

5.2.20 Vizualizare 1/10 si m

Instrumentul in obiect are un dispozitiv prin care este posibila vizualizarea a 1/10 din diviziune cu
condifia ca parametrul respectiv sa fi fost conferit.

Odata ce terminalul a fost programat astfel, in timpul vizualizarii ultima cifra prezentd pe display
greutate (la dreapta) ramane stinsa.

Prin apdsarea in acelasi timp a 7| se activeaza procedura si ultima cifra este aprinsa pentru a reprezenta
valoarea egald cu 1/10 di diviziune.

Aceasta vizualizare ramane activa timp de 5 secunde dupa care, automat, terminalul indica greutatea
normala.

Aceasta functie este posibila doar in cazul in care a fost conferita in
programarea set-up-ului.
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| 5.2.21 Functie cu diviziuni multiple

Prin programarea internd este posibila abilitarea functiei cu diviziuni multiple cu doud campuri de
cantarire, fiecare cu diviziune proprie minima de verificare.

Instrumentul, atat incarcat, cat si descarcat, actualizeaza automat diviziunea de verificare la valoarea
referitoare la campul partial de cantarire.

Desenul de mai jos exemplificd functia pentru o aplicare la diviziuni multiple cu trei campuri de
cantdrire:

0 kg Min, = Max,

Min =20 ¢,
Camp partial 1

Camp partial 2

v
v

Unde Max; = capacitate maxima a campului de cantérire partiald definit de diviziunea e;.
Min; = capacitate minima a campului de cantarire partiala definit de diviziunea e;.

Obtinere Tara

Cand este obtinutd tard, cantdrirea pleacd mereu de la cdmpul inferiore, adica de la cel ce are
diviziunea de verificare mai mica.

O valoare de tara auto cantarire poate fi egala la Max, minus e;.

Exemplu: cantar de 3000 kg cu doua campuri de diviziune:

Camp partial 1: 0 < 1500 kg e; =500 g

Camp partial 2: 1500 =+ 3000 kg e, =1000 g

Daca se obtine o tard egala cu 2500 kg, cantarirea reia cu diviziunea e; (500g), cu Max; egala cu 1500
kg. Cum totusi extremitatea mdsurii cantarului este de 3000 kg, In acest exemplu, depasind primul
camp de 1000 kg, raman la dispozitie 500 kg 1n al doilea camp (e, = 1000 g) pentru a ajunge la
extremitate masura: 3500 lg (tard) + 1500 kg (primul camp) + 1500 kg (al doilea camp)= 6000 kg.

Situatia este ilustratd in urmatoarea figura:

Tara = 2500 kg
0 kg 1500 kg 3000 kg
Camp 1
1500 kg —
e;=500g
camp 2
1000 kg —
E, =1000 g

In cazul diviziunilor multiple nu este semnalat in care cAmp se opereazi, in realitate obtinand o tara, se
pleaca din nou mereu de la primul cAmp de cantarire.

Introducere tara (tara predeterminata)

Daca se introduce o tara, valoarea maxima a tarei introduse nu poate fi superioara valorii Max, cu alte
cuvinte capacitatea maxima a primului cAmp de cantdrire partiald.
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‘ 5.2.22 Functie cu limite de cantirire multiple

Este posibila conferirea functiei cu campuri plurale de cintarire, obfindndu-se astfel instrumente cu
doua sau mai multe masuri, avand fiecare extindere de la zero la capacitatea maxima. Fiecare masurd se
caracterizeazd cu o diviziune proprie de verificare §i o capacitate proprie minima si constituie in camp
de cantdrire distinct de celelalte.

Comutarea de la un camp de cantdrire la cel succesiv are loc automat cand incarcatura depaseste
capacitatea maxima a campului inferior. Aceasta comutare are loc doar pentru incarcaturile ce cresc si
valoarea diviziunii mai ridicate atinse este mentinuta la descarcare, pana la atingerea echilibrului la
instrument descarcat (zero). Tndeplinité aceastd conditie (adica zero), are loc comutarea diviziunii de
verificare raportatd la diviziunea minima.

Desenul de mai jos exemplificd functia pentru o aplicare a cAmpurilor de cantarire plurale la doua
campuri de cantarire:

0 kg Max; Max, = Max
Rezolvare e, Rezolvare e,
Min 1
Campl —— - Camp2 ———*
Minl =20 €1

Unde Max, = capacitate maxima a cAmpului de cantarire partiala definit de diviziunea e;.
Min, = capacitate minimd a campului de cintarire partiald definit de diviziunea e;.

Obtinere tara si introducere tara (tara predeterminatd)

In cazul instrumentului cu cAmpuri plurale de cAntirire nu existi limitare de introducere a tarei
prezentei in functia cu diviziuni plurale. In cazul introducerii unei valori de tard predeterminatd, in
momentul comutdrii automate a campului de cantarire superioarda, aceastd valoare este transferata
automat la campul superior si rotunjitd la valoarea noii diviziuni. Valoarea de tard atat ce poate fi
obtinuta, atit ce poate fi introdusa, este egald cu Max, — e,.

In instrumentele cu cAmpuri plurale de cantirire folosind indicatia C1, C2 este semnalat in ce cAmp de
cantarire se opereaza.

Cl 47000 kg
T 0kg

Exemplu de vizualizare

23



‘ 6. Interfata

| 6.1 Periferic Maxidisplay repetitor

Terminalul poate fi programat pentru a gestiona printr-un serial RS 485 perifericul Maxidisplay
repetitor. O astfel de selectie este realizatd in meniul PAR. SERIAL 1n cadrul programarii generale

accesibild dopa apasarea tastei set-up.

Pe terminalul MB 01 (versiunea 1.31) sunt Tnregistrate din fabricd urmatorii parametri:

Parametri aplicativi Descriere
Baud rate canal serial RS 485 9600 baud rate
Format parold 8/none/1

| 6.1.1 Cablu de conectare cu Maxidisplay

Parte MAXIDISPLAY Parte APARATURA MBO1

9 cai tata 9 cai mama SERIAL 485

Pin nr. Descriere Pin nr. Descriere
8 RXD « 8 TXD-

6 RXD+ « 6 TXD+

N.B. pe fisa maxidispaly-ului legdtura J3 trebuie sa fie intre 1 §i 2

| 6.1.2 Format lant de transmisie

Lantul de transmisie pe serialul 485 poate fi transmis doar in modalitatea Continua si doar pe serialul

485 abilitat pentru conexiunea la Maxidisplay, lantul transmis cu 11 caractere este urmatorul:

Numir caracter Descriere Semnificatie
1 $ Start car
2 Spatiu
3 1 sau 3 Semn greutate
4 1 dig greutate
5 2 dig greutate
6 3 dig greutate
7 4 dig greutate
8 5 dig greutate
9 6 dig greutate
10 7 dig greutate
10 CR End car
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| 6.2 Cablu de conectare cu TM 295

Parte TM 295 Parte APARATURA

25 cai tata 9 cai mama SERIAL 232

Pin nr. Descriere Pin nr. Descriere
3 RXD « 2 TXD

2 TXD 5 3 RXD

7 GND <> 5 GND

| 6.3 Programare imprimanti TM 295

Pentru programarea imprimantei Tncat sd comunice corect cu instrumentul MBO1, este necesar sd se
verifice ca pozitia switch-urilor (SW1) asezate sub imprimanta este corecta.

Chiar si serialul RS 232, ca si 485, implicit este gestionat cu o viteza de 9600 si un format al parolei de
8,N,1, pentru a selectiona aceleasi modalitdti la imprimanta, pozitionati switch-urile asa cum este
indicat Tn schema de mai jos.

SW1
Nr. switch OFF ON

1

2

3

4

5

6

7

8

9
10

Dupa ce ati pozitionat switch-urile in pozitia indicata, opriti si reporniti imprimanta.
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| 6.4 Cablu de conectare cu KUBE 200

Parte KUBE

25 cai tata

Pin nr. Descriere
3 RXD

2 TXD

7 GND
Parte KUBE

9 cai tata

Pin nr. Descriere
3 RXD

2 TXD

5 GND

Parte APARATURA
9 cai mama SERIAL
Pin nr.

2

3
5

NN

Parte APARATURA
9 cai mama SERIAL

Pin nr.
2

3
5

ti

232
Descriere
TXD

RXD
GND

232
Descriere
TXD

RXD
GND

| 6.5 Programare imprimanta KUBE 200

Pentru o functionare corectd a imprimantei trebuie sa o programati astfel:

RS 232 BAUD RATE

RS 232 DATE LENGTH

RS 232 PARITY

RS 232 HANDSHALING
BUSY CONDIYION

USB ADRESS NUMBER
AUTOFEED

PRINT MODE

CHARS/INCH
SPEED/QUALITY
PRINTING WIDTH

NOTCH ALIGNMENT
CURRENT

TOTAL CUT

PAPEREND BUFFER CLEAR
POWERFAIL WAKEUP MODE
PRINT DESITY

= 9600

=8 BIT

= NONE

= NONE

= RXFULL

=0

= CR ENABLED
= NORMAL

= A=11 B=15CPI
= NORMAL
=800 MM

= DISABLED

= NORMAL

= ENABLE

= DISABLE

= LAST PWR STATE
=0%
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| 6.6 Cablu de conectare cu DP 24

Parte DP 24

9 cai tata

Pin nr. Descriere
3 RXD

2 TXD

5 GND

NN

Parte APARATURA
9 cai mama SERIAL
Pin nr.

2

3
5

232
Descriere
TXD

RXD
GND

| 6.7 Programare imprimanti DP 24

Pentru o functionare corectd a imprimantei trebuie sa o programati astfel:

PRINT = REVERSE
DOUBLE WIDTH
FONT 1

CR-LF HONOR CR
TEXT = DOSABLE
BAUD : 9600

PROT. : 8,N,1
CONTROL XON-XOFF
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| 6.8 Cablu de conectare cu aparat de etichetat C4

Parte C4 Parte APARATURA

O cai tata 9 cai mama SERIAL 232

Pin nr. Descriere Pin nr. Descriere
3 RXD « 2 TXD

2 TXD 5 3 RXD

5 GND <> 5 GND

\ 6.9 Programare aparat de etichetat C4

Terminalul de cantarire, dacad este programat corect Tn mediu setup, permite conectarea la imprimanta
de etichetat C4, pentru imprimarea datelor mentionate pe eticheta adeziva.

Tabela de mai jos indicd acele campuri gestionate si lungimea pentru fiecare camp individual, se
reaminteste cd nu este obligatoriu a se gestionat toate cAmpurile, dar n faza de programare interna a
terminalului FCO1, este posibila selectionarea cAmpurilor de imprimat: pozitia cAmpurilor pe eticheta
este in schimb memorata Tn imprimanta, Tn care se pot memora si eventualele locuri.

Numele etichetei de memorat in imprimanti este PROBA.

Nume camp Semnificatie Lungime camp
Cl Data 10 car
C2 Ora 10 car
C3 Nr. prog. 8 car
C4 Brut 8 car
C5 Tard 8 car
C6 Net 8 car
C7 Cod inregistrare 8 car
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| 6.10 Conectare CAN BUS |

Terminalul FC este dotat cu o iesire CAN BUS cu care este posibild conectarea pana la 30 de greutati
in linie; printr-o fisd optionala este posibila comutarea semnalului CAN BUS 1in serial RS 232, usor de
gestionat de un PC, in continuare sunt mentionate comenzile pentru a activa si dezactiva transmisia,
este, de asemenea, descrisa lantul date transmis in modalitate CONTINUA, sau dupa comanda de start
transmisie va fi transmis Tn mod continuu lantul ce contine greutatea datd evidentiatda in acel moment
pana ce terminalul va primi comanda de stop, in acest punct transmisia va fi Tntreruptd pana la o noua
comanda.

Reteaua Can permite primirea valorii de greutate a fiecarui instrument conectat si acest lucru este
realizat fara a trimite adresa cantaririi, deci odatd lansata comanda de start transmisie toate terminalele
conectat vor Tncepe sd transmitd. Atribuirea adresei fiecdrui instrument in parte trebuie sa fie
programati in cadrul vizorului FCOI in sectiunea PARAETRI GENERALI la rubrica ADRESA
CANTARIRE implicit adresa atribuita este 1.

Comanda Cod Coduri ASCII
Start transmisie : 1 CR 3A 31 OD
Start transmisie : 0 CR 3A 30 OD

Lantul trimis de terminal va fi de 19 caractere astfel:

Numir caracter Valoare Semnificatie
1 $ Caracter de inceput lant
2 Spatiu
3 Spatiu
4 Spatiu
5 Spatiu
6 Spatiu
7 Spatiu
8 Spatiu
9 Dela 1 la 30 Adresa cantdrire
10 ; ;
11 Cifra greutatii Prima cifrd mai semnificativa
12 Cifra greutatii A doua cifra
13 Cifra greutatii A treia cifrd
14 Cifra greutatii A patra cifra
15 Cifra greutatii A cincia cifra
16 Cifra greutatii A sasea cifra
17 Cifra greutatii A opta cifra
18 Cifra greutatii A noua cifrd Valoare mai putin semnificativa
19 CR Caracter sfarsit lant
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| 7.2 Conector celuli de sarcini

Pentru a reduce la minim interferentele electrice si radio, este absolut necesar ca toate cablurile de
conectare intre instrument i transductor sa fie de tipul ecranat si tot sistemul sd fie conectat la o priza
cu impamantare foarte buna.
Societatea furnizoare a instrumentului poate furniza un tip de cablu de conectare studiat special si
furnizat cu dublu ecran de sudat la terminalele de shield si de pamant.

Referitor la conectarea ecranelor de protectie a cablului, se face referire la urmatoarea figura.

Ecran exteriore al cablului de
strans in clema cablu metalic cu
capete terminale de strans intre
cele doua calote ale capacului.

Terminatie a ecranului intern al cablului
de strans in clemd cablu metalic N.B.:
conectati la pin 3 al conectorului

Conector DB9 tata

Nr. pin Semnificatie
1 - Alimentare
2
3 Ecran
4
5
7
8 + OUT

| Capac ecranat din material conductor |
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